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Уважаемые господа!

Благодарим Вас,  что обратились в нашу компанию и надеемся видеть Вас в числе наших клиентов.

Для точного формирования цены на оборудование, и получения рекомендации специалистов о возможных вариантах снижения себестоимости оборудования, рекомендуем Вам заполнить как можно больше количество полей, подробнее описать технологический процесс производства, операции, указать технические характеристики нужного оборудования.

В случае возникновения трудностей с заполнением опросных полей, просим Вас связаться с нашими специалистами, которые помогут Вам в составлении грамотного технического задания


                     Техническое задание на изготовление пропиточной установки (ПУ)
	Компания Заказчик:
	

	Ответственное лицо с должностью:
	

	Адрес:
	

	Телефон с кодом города:
	

	Факс:
	

	e-mail:
	


Конструкция пропиточной установки
	Элемент установки
	Да                     Нет
	Количество

	Автоклав
	

	

	Ёмкость для пропитывающего состава
	
	

	Компрессор
	

	

	Фильтр пропитывающего состава
	
	


Автоклав

	Внутренний размер автоклава, мм
	                       Ø

h

	
	
	

	Допустимый габаритный размер, мм
	Длинна
	Ширина
	Высота

	
	
	
	

	Давление, кПа
	Мin
	Max

	
	
	

	Необходимость подогрева*
	                           Да

	                         Нет 

	Температура подогрева, °С **
	Мin
	Max

	
	
	

	Источник питания, U, В/(количество фаз)
	                                                               /

	Привод запорного устройства
	    
     Ручной

	Автоматизированный

	
	
	Эл. Механический

	Пневнатическ      ий
	Гидравлический


	Необходимость подъемного механизма входящего в состав ПУ
	    Нет         Да

	Грузоподъемность, кг
	Ручной


	Эл. Механический


	
	
	
	
	

	Материал корпуса 
	Низкоуглеродистая сталь


	Нержавеющая сталь


	Конструктивные элементы, входящие в состав пропиточной установки по умолчанию
	Смотровое окно

Предохранительный клапан


*      подогрев индукционный 
**    t max °C до 70°


Ёмкость для хранения ПС
	Допустимый габаритный размер
	Длинна
	Ширина
	Высота

	
	
	
	

	Необходимость подогрева * ПС
	                Да
	
               Нет



	Источник питания, U, В/(количество фаз)
	                                                               /

	Необходимость в установке устройства перемешивания ПС
	                Да
	                    Нет




* От 25°C до 50°С
Технология пропитки
	Тип и марка пропитывающего состава (лак/ компаунд)
	

	Наименование обрабатываемого в автоклаве изделия
	

	Необходимость принудительного охлаждения состава после пропитки
	  

               Да


	
                   Нет



	Максимальная масса загружаемых изделий единовременно, кг
	
	

	Описание процесса пропитки
	_________________________________________________________

_________________________________________________________

_________________________________________________________




Требования к помещению для пропиточной установки и размещению оборудования

	Категория помещения, где будет размещен автоклав по НПБ 105-03
	

	Класс зоны установки автоклава по ПУЭ
	

	Необходимость изготовления автоклава (либо отдельных частей) во взрывозащищенном исполнении
	

	Возможность реализации автоклава по разнесенному принципу (составные части автоклава удалены от бака автоклава и расположены отдельно)
	


Требования к системе автоматизации

	Режимы работы установки 
	Ручной


	
Автоматический *

	Тип системы управления

	Релейная с пультом ручного управления
	На основе контроллера с кнопочным пультом управления  

и индикаторами

	Перечень параметров, подлежащих регулированию и отображению
Другое (прописать самостоятельно) 

____________________________________________________

____________________________________________________
	Вакуум (давление)
	Температура пропиточного состава, теплоносителя
	Уровень пропит. состава в автоклаве/баке подготовке

	Точность регулирования параметров
	
	
	

	Наличие системы диспетчерского контроля и управления с удаленным доступом
	  

               Да


	
                   Нет



	Необходимость ведения журнала техпроцесса в электронном виде (архивирование параметров)
	  

               Да


	
                   Нет



	Необходимость отдельного учета электроэнергии
	  

               Да


	
                   Нет




* Автоматический режим предусматривает возможность ручного управления
Российская федерация (Россия)


Общество с ограниченной ответственностью


«Верхнекамский электромеханический завод»





Адрес: 618541, Пермский край. Г. Cоликамск, ул. Мира, 14


р/с 40702810749770026452 в Соликамском отделении Персмского отделения №6984 ПАО «Сбербанк России», Западно-Уральский банк ПАО «Сбербанк России» 





ИНН 5919026935 ОГРН 1165958085952





The Russian Federation (Russia)


"Verkhnekamsky electromechanical factоry", ltd





Address: 14 Mira Str, Solikamsk, Perm region, 618541


о/а  40702810749770026452 in Solikamsk branch Permian branch № 6984 PJS «Savings bank Russia»,


  West-Ural bank PJS «Savings bank Russia»





ITIN 5919026935    PSRN 1165958085952
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